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Thiét bi khai thac thay san: Lwéi kéo ddi tang day - Théng so kich
thwéc cor ban, ky thuat 1ap rap, ky thuat khai thac

Fishing gears: Bottom pair trawl net - Basic dimensional parameters, assemblage and fishing

techniques

1 Pham vi 4p dung

Tiéu chuan nay quy dinh théng sbé kich thwéc co ban, ky thuat 1&p rap, ky thuat khai thac dbi véi luwéi
kéo dbi tang day trén méi tau cé cdng suat:

- Tlr 250 cv dén nhd hon 400 cv:

- Tlr 400 cv dén nhd hon 800 cv:

- Ttr 800 dén nhé hon 1 000 cv;

- Tt 1 000 cv dén nhd hon ho&c bang 1 500 cv.

Déi twong ap dung tiéu chudn nay la t& chirc ca nhan san xuét, gia cong, kinh doanh ngw cu va tham

gia khai thac hai san tai viing bién Viét Nam.

CHU THICH: Khuyén khich &p dung dut luvdi mét vudng c6 kich thwéc canh mét lwdi a = 20 mm.

2 Tai ligu vién dan

TCVN 8393:2012, Vat lidu Iuéi khai thac thdy sén - Soi, ddy va Iwéi tdm - Yéu céu ky thuét va phuong
phap the.

TCVN 8394:2012, Lui kéo dbi tdng day nhom tau céng suét 250 cv dén 400 cv - Thdng sé kich thudce
co ban, ky thuét Idp rép va ky thuat danh bat.

3 Thuat ngiv, dinh nghia, ky hiéu va chir viét tat

Trong tiéu chuan nay st dung cac thuat ngi, dinh nghia, ky hiéu va chir viét tat nhuw sau:
3.1 Thuat ngir va dinh nghia

3.1.1

Lwéi kéo doi tAng day (Bottom pair trawl net)

Lwéi kéo sir dung hai tau dé kéo hoat dong khai thac hai san & tang day.



CHU THICH:

Lw&i c6 dang mot tdi lwdi hinh nén, thon dan vé& phia sau. Luéi dwoc kéo trong nwéc nhd stvc kéo clia 2 tau. Miéng lwéi mé

ngang nh& day kéo clia hai tau kéo va mé cao nhe hé théng phao, chi.

Lwéi kéo doi khai thac déi twong chinh la ca day va gan day. Ludi c6 giéng chi ludn ndm sat day trong qua trinh lwdi lam viéc
3.1.2

Giéng phao (Headrope)

Bd khung mém & phia trén miéng lwéi kéo, c6 chirc néng chiu lwc toan bd cho phan nira trén cia
lw&i khi lwei chuyén ddng trong nwéc va duy tri d& mé cao miéng lwi.

CHU THICH: Giéng phao c6 thé str dung 3 day: giéng bang, giéng budc phao va day phan td hoac chi cé 2 day: giéng
b&ng va day phan té (hodc giéng bang va giéng budc phao). Trén giéng phao dwgc gén hé théng phao mot cach hop
1y.

3.1.3

Giéng chi (Groundrope)

B6 khung day mém & phan phia dwéi miéng lwdi, cé nhiém vu chiu lwc chinh cho phan nira duéi
cla lwdi kéo khi chuyén dong va dwoc gén hé thdng chi.

CHU THICH: Déi voi lwéi kéo day, giéng chi lam cho lwéi ludn di sat day va gitr cho miéng lwéi cé dd mé nhét dinh.

Giéng chi bao gdm 2 day la giéng bang, giéng ludn.

3.1.4

Day giéng tréng dwéi (Lower bridle)

Day ndi v&i dau canh chi.

CHU THICH: Chiéu dai giéng trédng dwdi phu thudc vao kich thuwéc lwdi, ngu trudng va dbi twong danh bét.
3.1.5

Day giéng trong trén (Upper bridle)

Day néi v&i dau canh phao

CHU THICH: Chiéu dai giéng tréng trén phu thudc vao kich thwéc lwéi, ngw trwdrng va dbi twong khai thac.
3.1.6

Day doéi (Hand line)

Day lién két giva giéng tréng v&i day kéo.

CHU THICH: ¢6 tac dung lua ca vao vung tac dung cla lwdi. Day ddi thuong dwoc lam bing vat liéu Polypropylen

(PP) hoadc Polyamid (PA) va budc thém chi c6 trong lwong néng d& diu canh lwdi lubn sat day

3.1.7
Day kéo (Warps)

Day lién két gitra tau véi day dai.
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CHU THICH: Chiéu dai day kéo phu thudc vao dd sau ngw truong, toc do kéo lwdi va dwong kinh cia day; chidu dai

c6 thé thay déi dwoc dé didu chinh dd sau lam viéc cla lwdi va chiu tai toan bd hé théng lusi. Vat ligu lam day kéo co

thé 1a cap, day tdng hop, day tw nhién.

3.2 Ky hiéu, chir viét tat

TT Ky hiéu Dién giai ky hiéu Porn vi tinh
1 1-1 Biéu di&n chu ky cat (1 canh cét xién, 1 méat cat ding)
2 2-1 Biéu di&n chu cat ( 2 canh cét xién, 1 méat cat ding)
3 3-1 Biéu di&n chu cat ( 3 canh cét xién, 1 méat cat ding)
4 1-0 Biéu di&n chu ky cat (canh mat lwdi cat xién hoan toan)
5 1+1 Biéu di&n chu ky cat (1 canh cat xién, 1 mat cat ngang)
5 11 Biéu di§n chu ky dan (1 canh mét lwéi dirng tang hodc gidm 1

mat luoi)
7 241 Biéu di’é.n chu ky dan (2 canh mat lwdi dirng ting hodc giam 1

mat lwéi)
8 2a Kich thuwéc mét lusi Milimét (mm)
o | 300 | Biéudién o tho cia soi don
10 %) Puwong kinh phao hinh cau Milimét (mm)
11 Bu S6 mét lwdi chiéu rong tam lwoi Mét lwéi (0)
12 Bmx Chiéu rong mét xich Milimét (mm)
13 d Puwdng kinh chi luéi Milimét (mm)
14 Decap Puwong kinh cap kéo Milimét (mm)
15 Dk BPuwdong kinh day kéo Milimét (mm)
16 Dag Puwong kinh day giéng Milimét (mm)
17 dix Puwdng kinh vat liéu khéa xoay Milimét (mm)
18 dea Puwdng kinh vat liéu chr A Milimét (mm)
19 dmn BPuwdng kinh vat liéu ma ni Milimét (mm)
20 Omx DPuwong kinh vat liéu mét xich Milimét (mm)
21 e Khéi lwgng 1 vién chi Gam (g)
22 Jim Khéi lwgng 1 mét xich Gam (g)
23 Hy S mét lwéi chiéu cao tAm lwdi Mé&t lwdi (0)
24 Lo Chidu dai vién chi Milimét (mm)
25 Lok Chiéu dai day kéo Mét (m)
26 Lgc Chiéu dai giéng chi Mét (m)
27 Lgp Chiéu dai giéng phao Mét (m)
28 Lgd Chiéu dai giéng trong dui Mét (m)
29 Lot Chiéu dai giéng trong trén Mét (m)




TT Ky hiéu Dién giai ky hiéu Pon vi tinh
30 Imx Chiéu dai mat xich Milimét (mm)
31 Ly Chiéu dai kéo cang tAm lwdi Mét (m)

32 PA Polyamid, vat liéu day giéng va vat liéu chi luwéi

33 Pb Vat liéu chi

34 PE Polyethylen, vat liéu day giéng va vat liéu chi lui

35 PP Polypropylen, vat liéu day giéng

36 PVC Polyvinylclorua, vat liéu phao

37 TCVN | Tiéu chuén Viét Nam

3.3 Phéan chianhdém céng sudt tau thanh: Nhém 1, Nhém 2, Nhém 3, Nhém 4. 1
Nhém 1: quy wéc cong suét tau tlr 250 cv dén nhd hon 400 cv;

Nhém 2: quy wéc cong suét tau tlr 400 cv dén nhd hon 800 cv;

Nhém 3: quy wéc cdng suét tau ttr 800 dén nhd hon 1 000 cv;

Nhém 4: quy wéc cong suét tau tir 1 000 cv dén nhd hon hoac bang 1 500 cv.

4 Yéu cau ky thuat
4.1 Thong sé kich thwée co ban

4.1.1 CAu tao tong thé Iwéi kéo doéi tang day (xem hinh 1)

CHU DAN:
1 Ao lwéi 3 Giéng chi 5 Day doi 8 Chi, xich chi
2.a Giéngbangphao 4.a Giéngtrébngtrén 6 Day cap kéo 9 Ch A
2..b Giéng buéc phao 4.b Giéngtrébng dwdi 7 Phao 10 Khéa xoay

Hinh 1 - Cau tao téng thé lwéi kéo déi tang day

1 Viéc quy wéc phan chia nhém cong suét chi mang tinh k§ thuat nhadm dwa ra quy dinh pht hop cho céc théng sb kich thuéc

co ban cla lwai.
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4.1.2 CAu tao ao lwéi (xem hinh 2)

8 8
CHU DAN:
1 Canh phao 3 Ham Phao 5 Ham chi 7 Than dwoi
2 Canhchi 4 Lwéichan 6 Thantrén 8 DButluwai

Hinh 2 - CAu tao 4o lwéi
4.1.3 Day giéng phao
Day giéng phao gém cé 1 giéng bang chiéu xoédn S, 1 day giéng budc phao chiéu xoén Z.

CHU THICH: Vat liéu s dung la Polypropylen (PP). Tham khdo Hinh A.1, Hinh A.2, Hinh A.3, Hinh A.4 cla Phu luc A; Bang
B.1, Bang B.2, Bang B.3, Bang B.4 clia Phu luc B.

Bang 1 — Théng sé day giéng phao

R Pwong kinh
. A FN Chieu dai
Nhém céng suat tau 0 mm
Giéng bang Giéng buéc phao

Nhém 1 Tw 30,00 dén 37,00 ) .

- Tir 24 dén 26 T 10 dén 14
Nhém 2 Tw 37,00 dén 49,00
Nhém 3 Tw 49,00 dén 52,00 ) )

- T 26 dén 30 Ter 14 dén 16
Nhém 4 Twr 52,00 dén 60,00

4.1.4 Day giéng chi
Day giéng chi gébm c6 1 giéng bang bén tét d& chéng xoén, 1 day giéng ludn chiéu xoan S.

CHU THICH: Vat liéu s dung la Polypropylen (PP). Tham khdo Hinh A.1, Hinh A.2, Hinh A.3, Hinh A.4 cia Phu luc A; Bang
B.1, Bang B.2, Bang B.3, Bang B.4 cua Phu luc B.



Bang 2 — Thong sé day giéng chi

. Pwong kinh
. . . Chiéu dai - - -
Nhom céng suat tau m Giéng bang Giéng luén
mm mm
Nhém 1 T 33,00 dén 43,00 Tw 25 dén 30 )
: T 10 dén 14
Nh6ém 2 Tt 43,00 dén 57,00
Nhém 3 Tw 57,00 dén 60,00 Tw 30 dén 45 )
- T 14 dén 18
Nhém 4 T 60,00 dén 70,00

4.1.5 Chiéu dai kéo cang lwéi (xem bang 3)

Bang 3 - Chiéu dai kéo cang lwéi

Nhom céng suat tau

Chiéu dai kéo cing lwéi

m
Nhom 1 Tw 58,00 dén 73,00
Nhom 2 T 73,00 dén 96,00
Nhom 3 T 96,00 dén 102,00
Nhom 4 Tw 102,00 dén 120,00

4.1.6 Chu vi kéo cang miéng lwéi (xem bang 4)

Bang 4 - Chu vi kéo cang miéng lwéi

Nhom cdéng suéat tau

Chu vi kéo cang miéng lw&i
m

Nhém 1 T 72,00 dén 132,00

Nhém 2 Tir 132,00 dén 180,00
Nhém 3 T 180,00 dén 187,20
Nhém 4 Tl 187,20 dén 212,20

4.1.7 Kich thwée mat lwéi (xem bang 5)

Bang 5 - Kich thwéc mat lwéi

Nhém céng suat tau

Kich thwéc mat lwoi
mm

Phan canh lwéi

Phan than lwéi Phan dut lwéi

Nhém 1

Nhém 2

T 240 dén 320
Nhém 3

Nhém 4

Giam dan ttr 320 dén 30 40

10




TCVN.......:2018

CHU THICH:

Kich thwéc mat lwdi phén than: 320, 240 mm, 160 mm, 120 mm, 100 mm, 80 mm, 60 mm, 50 mm, 40 mm, 35 mm, 30 mm.
Tham khao Hinh A.1, Hinh A.2, Hinh A.3, Hinh A.4 cia Phu luc A; Bang B.1, Bang B.2, Bang B.3, Bang B.4 cda Phu luc B.

4.1.8 DO tho chi lwéi, vat liéu lwei
4.1.8.1 DO tho chi lwdi (xem bang 6)

Tham khao Hinh A.1, Hinh A.2, Hinh A.2, Hinh A.3, Hinh A.4 cla Phu luc A; Bang B.1, Bang B.2, Bang
B.3, Bang B.4 cua Phu luc B.
Bang 6 - b6 tho chi lwéi

i Do thé chi lwéi
Nhom cbng suat tau . : . N
Phan canh lwéi Phan than lwéi Phan dut lw&i

Tw 380D/12 x 3 . p , ,
Nhém 1 dén 380D/16 x 3: TL‘P 380D/5 x 3 dtzn 380D/16 x 3; 380D/9 x 3;
200D/10 X 3 Tw 700D/5 x 3 dén 700D/10 x 3 700D/5 x 3

hom 2 Tlr 700D/10x3 dé 380D/5 x 3

. wr x3 dén .

Nhom 3 700D/15x3 380D/6x3; 700D/5 x 3

Nhém 4 700D/10 x 3

4.1.8.2 Vatliéu lwoi (xem bang 3 TCVN 8393: 2012)

CHU THICH: Vat liéu lwdi thweng st dung la sgi Polyethylen (PE). Tham khao Hinh A.1, Hinh A.2, Hinh A.3, Hinh A.4 cla
Phu luc A; Bang B.1, Bang B.2, Bang B.3, Bang B.4 cta Phu luc B.

4.1.9 Day giéng tréng
Day giéng tréng gdbm c6 day giéng tréng trén va day giéng trébng duwéi.
Tham khao Bang B.1, Bang B.2, Bang B.3, Bang B.4 cua Phu luc B.

Bang 7 — Thong sé day giéng tréng

) Thong sé day giéng tréng
Nhom ——
céng suét tau Chieu dai Quy cach day Quy céch day
m giéng trong trén giéng trong dwéi
Nhom 1 Tw 24,00 dén 40,00 Cép D = 16 mm boc PP thanh
Nhoém 2 Tl 40,00 dén 50,00 Cap D =16 mm day D =40 mm dén D = 45 mm
, : p boc PP thanh day
Nhom 3 Tl 50,00 dén 55,00 D =24 mm Cép D = 16 mm boc PP thanh
Nhém 4 Tl 55,00 dén 60,00 day D =45 mm dén D = 50 mm

4.1.10 Day déi gom 2 day dwoc bén tét dé chéng xoén
CHU THICH: Day déi dwoc lam tir vat liéu Polypropylen (PP) hodc Polyamid (PA). Budng kinh day déi tir 42 mm dén 50 mm.
Tham khdo Bang B.1, Bang B.2, Bang B.3, Bang B.4 ctia Phu luc B.

11



Bang 8 - Chiéu dai day doi

Nhom céng suat tau

Chiéu dai day doi
m

Nhom 1 T 110,00 dén 200,00
Nhom 2 Tl 200,00 dén 400,00
Nhom 3 Tl 400,00 dén 500,00
Nhom 4 T 500,00 dén 600,00

4.1.11 He théng day céap kéo

Day cap kéo gém 2 day.

CHU THICH: Day céap kéo dwoc lam bang cap thép cé dwong kinh tir 14 mm dén 18 mm boc day Polypropylen (PP). Buédng
kinh ngoai day cap thép tir 16 mm dén 20 mm. Tham khao Bang B.1, Bang B.2, Bang B.3, Bang B.4 ctia Phu luc B.

Bang 9 - Chiéu dai day cap kéo

Nhom céng suat tau

Chiéu dai day cap kéo
m

Nhom 1 T 500,00 dén 600,00
Nhom 2 T 600,00 dén 700,00
Nhom 3 T 700,00 dén 800,00
Nhom 4 T 800,00 dén 1.000,00

4.1.12 Trang bi phao (xem bang 10)

CHU THICH: Vat liéu phao thwéng st dung la Polyvinylclorua (PVC). Tham khao Bang B.1, Bang B.2, Bang B.3, Bang B.4

cta Phu luc B.

Bang 10 - Trang bi phao hinh cau

Phao loai 1 Phao loai 2
Nhom céng suét tau Pwéng kinh S6 lwong Puwéng kinh S6 lwong
mm gua mm qua
Nhom 1 T 17 dén 21 T 18 dén 22
Nhom 2 T 21 dén 23 T 22 dén 24
250 - 200
Nhom 3 T 23 dén 25 24
Nhom 4 25 T 24 dén 26

CHU THICH: Phao dwoc ding ddng thdi ca 2 loai.

12



4.1.13 Trang bi chi, xich (xem bang 11)

Bang 11 - Trang bi chi, xich

TCVN.......:2018

Trang bi chi Trang bi xich Tdng khéi
Nhom Khéi lwgng Téng . Téng khéi lwong chi,
A At 13 . A £ Quy cach I xich
cong suat tau 1 vién chi khoi lwong wong
kg kg kg

T 127,10 Tw 38,94 Tl 166,04

Nhom 1 0,82 ) ) )
den 149,24 den 70,80 den 220,04
T 65,00 Tw 154,58 Tl 219,58

Nhém 2 ) ) .
den 74,10 den 172,28 den 246,38

d=11

Tw 74,10 T 172,28 Tl 246,38

Nhom 3 1,30 ] ] )
den 78,00 den 186,44 den 264,44
Twr 78,00 Twr 186,44 Twr 264,44

Nhém 4 . . )
den 80,60 den 192,34 den 272,94

Tham khao Bang B.1, Bang B.2, Bang B.3, Bang B.4 cta Phu luc B.
4.2 Ky thuat lap rap

4.21 So dd quy trinh

2 Cat, lap rap Lap rap day gieng | | s
Chuan by ] hoc dan 4o lusi phao va giéng chi Lap rap phao
Nghiém thu lui Lap rap chi, xich

CHU DAN: Nguyén téc I&p rap lwdi kéo phai ddm bao I3p rap can x(ng gira 2 bén phai va bén tréi.
Hinh 3 - So’ d6 quy trinh 1ap rap lwéi kéo doi ting day
4.2.2 Chuan bj

4.2.2.1 Mét bang dé Iap rap lwdi phai du réng véi chiéu dai bang ¥ chiéu dai giéng chi va chiéu rong

tbi thidu bang chiéu ngang rit gon ngang cla lwdi.

4.2.2.2 Kiém tra thong sb cac thm lwai, day giéng....

4.2.2.3 Gian luéi va day giéng

Do I&n lyc gidn lwdi bang 20% dén 30% cwong dd dit cha tAm ludi;

D6 16n lyc gian day giéng bang 40% cuwdng do dit clia day giéng.

4.2.2.4 Kiém tra do chat cta nat lwdi. Néu nut lwsi bi chay dung Iyc gian lwéi & trang thai wét trong

thoi gian tv 1 h dén 2 h.

13




4.2.25 Gidm bét do xoan cla day giéng bang phwong phap vubt thang sau khi da kéo gian (v&i luc
bang 40% cuwéng do drt clia giéng) trong thoi gian tr 4 h dén 6 h dé day giéng khong bi xoén tw do.

Chu y khi x& day giéng tlr cudn day theo hwéng tiép tuyén véi cudn day.

4.2.2.6 Chuan bi cac phu tung 1ap rap: chuan bi cac loai day soi lap rap, phao, chi, xich quy dinh trong
muc 4.1. Chuan bj dao, kéo, dung cu cét got, dung cu bdo ho lao déng va ghim 13p rap. Panh déu

khoang cach phan té trén day giéng.
4.2.3 Cat, |ap rap va dan ao lwéi
4.2.3.1 Cét 4o luoi

Dwa vao tdm lwdi dét sén 2, tién hanh cat thdng ngang, cat thang dirng, cat theo chu ky cat dé co
dwoc tAm lwéi theo yéu ciu, kiém tra lai cac thong sb cla tirng tAm lwdi va stra chiva (néu cd) trudc
khi 1&p rap day giéng, tham khdo Hinh C.1, C.4.1, C.4.2, C.4.3, C.4.5, C.4.6, C.4.7, C.4.8, C.4.9,
C.4.10, C.4.11, C.4.12, C.4.13, C.4.14, C.4.15 cla Phu luc C.

CHU DAN:
3 TAm lu6i c6 kich thuwéc rong 600 mét lwéi, chiéu dai 30 m.
4.2.3.2 Lap rap 4o ludi

Lap rap 4o lwdi dung phwong phap ghép dan . mét lwdi gitra cac tAm luwéi (ghép ngang) va ghép
swon quan cac tAm lwéi (swon ding), ghép swon quéan gitra 2 bién chu ky cat (swon xién). Néu ghép
swon quan thi 2 mét lwdi that ¢ dinh git mét 1an, tham khao Hinh C.3, C.4.1, C.4.2, C.4.3, C.4.5,
C.4.6,C.4.7,C.4.8,C.49,C.4.10,C.4.11,C.4.12,C.4.13, C.4.14, C.4.15 clia Phu luc C.

4.2.3.3 Pan bién lwdi, chao ludi

Dan bién lwéi, chao lwdi theo chu ky, dan tang gidm dé dwoc tAm lwdi theo yéu cau.

Cach dan theo chu ky, tham khao Hinh C.2 ctia Phu luc C.

4.2.4 Lap rap day giéng

4.2.4.1 Lap rap day giéng phao

- Giéng phao dwoc dung mét day giéng bang dwdng kinh tlr 24 mm dén 32 mm chiéu xoén S.

- Chap déi day giéng bang va cang trén 2 coc.

- Cang bién lwdi chu ky cat 1 — 0, chu ky cat 1 + 1 déu hai bén giéng bang phu hop véi hé sé 1ap rap.
- Phan bd sé mét lwéi ham phao déu 2 bén giéng bang phu hop véi hé sé rat gon.

- Dung day PP dwéng kinh D = 3,0 mm dé budc cb dinh vao giéng bang. Tham khdo Hinh D.1 cta Phy

luc D.
4.2.4.2 Lép rap day giéng chi

- Giéng chi dwoc dung mét day giéng bang dwdng kinh tlr 25 mm dén 45 mm bén tét; mot day giéng

ludn dwerng kinh 10 mm dén 18 mm.

- Chap doi day giéng chi (giéng bang va giéng luén) va cang trén 2 coc.
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- Cang bién lwdi chu ky cét 1 — 0, chu ky cat 1 + 1 déu hai bén giéng luén phu hop véi hé sé rat gon.

- Phan b6 s6 mét lwdi ham chi déu 2 bén giéng ludn phu hop véi hé sé rut gon.

- Dung day PP dwdng kinh D = 3,0 mm dé budc cb dinh vao vao giéng ludn. Tham khao Hinh F.1 cua
Phu luc F.

4.2.5 Lap rap phao

Phao dwoc l&p vao giéng phao bang cach I&p truc tiép vao giéng bang hoéc I&p mot dau 16 phao vao
giéng bang, mét dau 16 vao giéng budc phao. Sé lwgng phao phu thudc vao chiéu dai giéng phao va
céch trang bi phao.

Tham khdo Hinh E.2 cta Phu luc E.

CHU DAN:

Khi 18p phao, lwc ndi phai Ién hon & ham phao va gidm dan vé phia canh ludi.

4.2.6 Lap réap chi, xich

4.2.6.1 Laprapchi

Chi 6ng bang gang boc inox dugc ludn vao giéng bang chi. Sé lwgng chi phu thudc vao chiéu dai
giéng chi va cach trang bi chi.

Tham khao Hinh H.1, H.2 ctia Phu luc H.

CHU DAN:

Khi 1&p chi, lwc chim tap trung & d4u canh Iwéi va gidm dan v& ham chi.

4.2.6.2 Lép réap xich

Xich dwoc 18p phan t6 vao giéng bang chi. Sé lwong mét xich va khoang cach 2 phan té phu thudc vao
dwong kinh vat liéu xich va céach trang bi xich.

Tham khao Hinh H.1, H.2 ctda Phu luc H.

4.2.7 Nghiém thu lwé&i

Sau khi 18p rap hoan thién lwdi, tién hanh nghiém thu lwéi dé cé diéu chinh kip thoi trwdc khi dwa vao
san xuat, cdng tac kiém tra duoc tién hanh nhw sau:

- Kiém tra lai tAt ca cac dwdng swon ghép;

- Kiém tra sé lwong phao, sé luvong chi, xich;

- Kiém tra lai hé sé rt gon trén giéng phao, giéng chi, ham phao, ham chi;

- Kiém tra lai hé théng giéng tréng;

- Kiém tra lai cac trang thiét bi dw phong kém theo.

- Kiém tra s can x&ng cuia cac chi tiét va phu ting gitra 2 bén phai va bén trai cia lwdi.
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4.3 Ky thuat khai thac
4.3.1 So dd quy trinh

Chuanbl | | Hanhtinhtaura | | op a0 b tha luoi Tha luoi
chuyén bién ngw trwdng

Thu san pham khai . 2o

thac va phan loai [ Thu lwoi Dat luwdi

Hinh 4 - Sor do quy trinh ky thuat khai thac
4.3.2 Chuan bj chuyén bién
4.3.2.1 Kiém tra, van hanh th» hé théng may chinh, may khai thac va may dién hang hai.
4.3.2.2 Chuan bj lwéi va thiét bi, dung cu, vat tw vé ngw cu
4.3.2.4 N&m bét thong tin thoi tiét, ngu trwdrng khai thac.
4.3.2.5 Chuan bj day du vé nhién liéu, nwéc ngot, nwéc da, lwong thuc,...cho chuyén bién.
4.3.2.6 Chuan bj day du nhan luc

4.3.2.7 Hoan tat cac tha tuc vé mét phap ly trwde khi tau roi bén.
4.3.3 Hanh trinh ra ngw trwong

Cé&n clr vao mua vu va vi tri ngw truong, diéu khién tau dén nguw trwdng theo ké hoach da du kién

trudece.

4.3.4 Chuan bj tha lwéi

4.3.4.1 Dbi véitau phu

- Tap trung kéo day dai ra khai tang t&i khodng 50 m dén 60 m va khoanh gon lai phia duéi tau;

- Chuan bj day ném, mét dau day ném dwoc budc sdn vao diu day déi bang nat d& mé dé sén sang
ném cho tau chinh dwa diu day déi sang lién két véi dau canh lwéi & tau chinh.

4.3.4.2 Dbivéi tau chinh

Sép xép lwdi gon gang bén man phai tau theo thir ty sau:

- Tam giac dau canh lwéi ctia tau phu dwoc dwa lén coc bich phia mii tau bén ngoai lan can va dwoc
budc chat lai bang day phia mii tau;

- Tam giac dau canh lwéi cla tau chinh dwoc dwa vé coc bich phia dudi tau va dwoc budc chat vao
man tau bang day phia lai;

- Giéng tréng va giéng chi dwoc khoanh gon theo thir tw tlr d4u tam giac vao gitra ham chi;

- Phao va giéng phao dwoc kéo gon vao phia trong tau;

- Lwoi dwoc xép gon theo th&r tw ham dwéi cuing, dén than lwéi va trén cung 1a dut lwdi, thir tw tr dau
tam giac vao gitra ham chi;

4.3.5 Tha lwdi

4.3.5.1 Dbi véi tau phu
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Khi nhan dwoc théng bao tha lwdi tir tau chinh, tau phu di chuyén gitr khodng cach so véi tau chinh,
cach tau chinh t&r 200 m dén 300 m & phia sau bén man trai tau chinh.

4.3.5.2 Db voi tau chinh

- Khi thuyén trwédng da xac dinh dwoc hwdng nwéc, hwéng gid phu hop (vé nguyén tac tau dudi gio,
lwdi cubi nwéc) thi ra lénh tha lwdi. Hai thuy tha tién hanh tha dut lwéi xubng bién va gitk 2 bén hong
lwéi cho thit Iwdi roi dan xudng bién cho dén khi dui tac dung clia dong chay lwéi tw roi xudng bién:

- Pdng thoi véi viée tha lwdi xudng bién thi 1 thuy tha tién hanh tha day kéo dut theo thir tw tir dau day
phia dut lwéi 18n diu day phia dau canh, tranh hién twong day bi réi;

- Khi &0 lwéi roi hét xudng bién thi tién hanh tha giéng chi, giéng phao:;

- Khi tha hét giéng chi va giéng phao thi tién hanh tha giéng tréng. Khi tha hét giéng tréng, thuyén
trwdng diéu dong cho tau tién dé cho lwdi cang chiu lwc, phao ndi déu dé tranh hién twong nwéc chay
lam réi phao va cac phu tung khac dé 1én lwéi:

- Sau khi tha lwéi xong, phao ndi déu va giéng tréng cang déu khdng con gi tré ngai, thuyén trwdng tau
chinh b&o cho tau phu vao gan tau chinh va ném day méi cho tau chinh;

- Trong quaé trinh tau phu diéu ddng vao nhan dau canh lwai thi thuy tha tau chinh tap trung kéo day dai
ra khoang 30 m dén 40 m va lién két vao dau canh lwéi clia tau minh, sau dé thuy tha ding tdi vé vi tri
canh t&i dé chuan bj tién hanh tha day kéo. Cac thuy thd con lai tap trung lén phia mdi tau dé bat day
mdi va kéo day ddi cha tau phu sang lién két véi dau canh lwdi. Sau khi lién két dwoc day déi véi dau
canh lwéi cha tau phu, thuy tha tha dau canh lwéi clia tau phu xuéng bién. Lic nay thuyén truédng tau
phu didu dong tau vé hwéng tha quy dinh chuan bj tha day dai;

- Khi tau chinh diéu déng dwoc vé hwéng tha quy dinh, giéng tréng xudi theo man tau va vwot vé phia
sau lai, thuyén trwéng ra lénh tha day. Lap tirc thuy tha tha dau canh lwéi roi xudng bién. Lac nay thuy
thi dirng toi bat diu tién hanh tha day ddi va day kéo xubng bién. Khi day kéo dwoc tha dd chiéu dai
quy dinh thi két thic qua trinh tha lwoi;

CHU THICH: Khi gi6 va nwéc quéa nhd, khdng di stre day tau va lwdi rdi xa nhau thi thuyén trwéng tau chinh théng bao cho
thuyén trwdng tau phu didu dong tau tién vao theo huwéng vudng géc véi truc doc tau chinh bén man tréai tau ném day lién két
gitra miii tAu phu va coc bich gitka man tréi tau chinh. Sau dé thuyén trwéng tau phu cho tau Ii cham kéo tau chinh rdi xa luwéi
cho dén khi tau chinh tha xong Iwdi xudng bién thi tién hanh thao day lién két va diéu dong tau vao lay dau canh Iwdi cla
minh.

So dd tha lwdi kéo doi tang day (Tham khao Hinh | cia Phu luc 1).

4.3.6 Dat lwéi

- Sau khi két thic qua trinh tha lwdi, thuyén trwdng tau chinh théng bao véi thuyén trwdng tau phu va
thdng nhat tang téc dd vong tua may dén mirc dd quy dinh dé tién hanh dat luoi;

- Trong qua trinh dat lwdi, thuyén trwdng tau chinh phai quan sat chuwéng ngai vat trén hwéng dat ludi
ctia minh dé kip thoi xir ly va gitv hwéng di dé trén co s& dé tau phu diéu dong dat lwdi moét cach hop
ly va gi virng khodng cach gitra 2 tau nam trong khoang 150 m dén 200 m;

- Khi trdnh chwéng ngai vat hodc thay ddi hwéng dat lwdi thi thuyén trwdng tau chinh phai théng bao
cho thuyén trwdng tau phu dé phdi hop xt ly ddm bao an toan cho lwéi va phwong tién;

- Thoi gian dat lwdi 1 mé thuwdng khodng 6 gier dén 7 gio;
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- Trong qué trinh d&t lwdi néu c6 sy cb xay ra nhw dirt day kéo, lwéi suc bun, lwéi mac can... thi thuyén
trwdng phai nhanh chéng dirng tau va théng bao, huy ddng toan thé thuyén vién ra phdi hop xt Iy.

4.3.7 Thu lwéi

- Khi két thic thoi gian dat lwéi, thuyén trwdng tau chinh théng bao cho thuyén trwdng tau phu va
théng bao cho thuy tha tau minh biét dé 1am céng tac chuan bi cho qua trinh thu luéi;

- Sau khi lam xong céng tac chuan bi, thuy thi trwdng 2 tau théng bao cho thuyén trwdng tau minh biét
va thuyén trwdng tau chinh lién lac vé&i thuyén trwdng tau phu dé théng nhét viéc thu lwsi;

- Sau khi da théng nhét 2 thuyén trwdng cling dirng sb va cho tau chuyén hwéng. Cung luc nay thuy
tha phu trach day co phia sau lai giat day co cho cap kéo r&i khéi dudi tau;

- Khi tau da dwoc diéu dong dén ding hwéng thu lwéi (day kéo hop véi truc doc tau mét géc 40 dd dén
45 d6) thi thuyén trwdng ca 2 tau lénh cho thuy tha ding to&i chinh mé toi thu day kéo. Lac nay thuy
tha trwdng quan sat, theo déi hwdng day kéo va lam hiéu cho thuyén trwédng diéu dong tau cho hop ly
trong qua trinh thu lwéi;

- Khi thu hét day kéo va day ddi dén dau giéng tréng 1&n tau thi cac thuy tha tién hanh budc chat dau
giéng tréng vao coc bich phia mii tau ddng thdi thuyén trwdng tau chinh cho tau IUi nhe sau d6 dirng
may, thay tha dirng toi déng toi va tién hanh thu day kéo dut. Luc nay thuyén trwdng tau phu cho tau
i ra xa tau chinh theo hwéng thdng véi mii tau chinh, kéo thdng giéng phao ndi trén mat bién;

- Khi thu xong day kéo dut, cac thuy tha tau chinh tién hanh ciu miéng dut 1&n boong tau (bén man
phai) sau d6 budc chat dut lwéi vao man phai tau doc theo man tau va mé miéng dut luéi tién hanh lay
san pham:

- Sau khi lay sa&n pham xong, can that lai dut lwéi. Néu tau muébn di chuyén dén ngw trwdng khac, cac
thuy tha tau chinh tién hanh cu Iwdi l1én tau theo the tw tlr dut lwdi — than Iwdi - giéng phao, chi -
giéng tréng. Khi giéng tréng clia tau chinh d& dwoc thu 1én tau thi tau phu tha giéng tréng bén tau minh
xubng bién cho tau chinh kéo 1én va diéu khién cho tau minh chay dén noi quy dinh tha luéi.

Néu tau van tiép tuc danh bat mé lwdi tiép theo, tau chinh chi thu dut lwéi va lay san pham. Khi lay san
phdm xong, céc thuy thu tién hanh tha dut lwdi. Hai tau ddng thoi IUi may, kéo cang lwdi ndi trén mat
nwéc sau d6 quay tau chuyén huwéng vé hwéng dat luwéi da dinh.

So db thu lwéi kéo dbi tang day (Tham khao Hinh J ctia Phu luc J).
4.3.8 Thu san pham khai thac va phan loai
- Thu dut lwéi 1én tau dé 14y san pham khai thac.

- Phan loai s&n phdm theo nhém san pham, kich thwéc sdn pham khai thac.
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Phu luc A
(Tham khao)
Ban vé khai trién lwéi kéo doi tang day

A.1 Ban vé khai trién lwéi kéo déi nhém 1

Vat liéu 2a . . s 2a  Vatliéu
(Dernier) (mm) (mm) (Dernier)

PE 380D/16 x 3 300 300 PE 380D/16 x 3

iiiii 30 2 o
120
11 300
120
161
<~ ~~
L R 15 240 PE380D/12x3
s
231
< S 22 160
< ~
187 o o
280
< ® 58 100 PE 380D/8 x 3
<~ ~
164 - o
60 80
7
<~ ~
. ) 66 60  PE 380D/6x 3
<~ ~
90 o -
90
86 40
© | 7
90
129 40  PE 380D/9x 3
90
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A.2 Ban vé khai trién lw®i kéo ddi nhom 2

Vat liéu
(Dernier)

2a
(mm)

PE 700D/10x3 240

353

600
570

760

700

1050

924

1078

966

966

834

834

672

672

500
500

1-1

300

300

300

2a  Vatliéu
(mm) (Dernier)

240 PE 700D/10x 3

126 80
168 60
198 50

243 40 PE380D/6x3

Hinh A.2 - Ban vé khai trién lwéi kéo doi tau 765 cv — 765 cv
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A.3 Ban vé khai trién lwéi kéo ddi nhom 3

Vat liéu 2a R ., 2a Vat liéu
7N S t .
(Dernier) (mm) o ma és (mm) (Dernier)
PE700D/16x5 240 3 & 55 480  PPQ@5

240 PE700D/15x3

/] .
Q
g
PE 700D/10x3 240 50 gllo -~
S/N o
&/

240 PE700D/15x3

PE700D/10x3 240 18

fffffffffffffffffff 40155 e
360 69 "~1(11,5)126
22 240 PE700D/15x 3
360 69 105126 |
B 750 -
' ' 48 120
< 718 -
960
< At
. ) 96 80
< ~
ge
1120
< - 165 60
<~ —
1010/
1010
- v 198 50 PE380D/5x3
< —
G
878
< At
L - 249 40
712
712
- Ao
- 2 285 35
52 [
522
<~ Al
L 2 333 30
0 /
300
225 40  PE700D/5x3
0 |

Hinh A.3 - Ban vé khai trién lwéi kéo ddi tau 952 cv - 950 cv



A.4 Ban vé khai trién lwéi kéo ddi nhom 4

Vat lieu 2a
(Dernier)  (mm)

2a Vat liéu
(mm) (Dernier)

PE 700D/10x3 240

PE 700D/10x3 240
240 PE700D/10x3

< ~

L o 114 80
1t

1181

< A

\ o 150 60
to4 /S

1081

< A

L - 180 50
1 J

961

< ~
L R 225 40 PE380D/5x3

em1. /4

811

< ~

. o 300 30
e/

611

< v
L ~— 466,5 30
o0 /0
300
277 40 PE 700D/5 x 3
300

Hinh A.4 - Ban vé khai trién lwéi kéo déi tau 1 200 cv — 1 200 cv
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Phu luc B
(Tham khao)
Théng ké trang bi toan bo Iwéi kéo dodi ting day

B.1 Nhém 1
Bang B.1 - Thong ké trang bj toan bé Iwéi kéo ddi nhom 19
Tén goi Bt‘l,’r’]'h"i qu_véng Vit lidu Quy céch
Ao lwéi:
- Canh lwoi 01 PE 2a = 300 mm; 380D/16 x 3
2a =300 mm, 2a = 240 mm, 2a = 160 mm,
2a =100 mm, 2a = 80 mm, 2a = 60 mm,
- Than lwoi - 08 PE 2a =40 mm;
380D/16 x 3, 380D/12 x 3, 380D/8 x 3,
380D/6 x 3
- Put lwéi 01 PE 2a = 40 mm; 380D/9 x 3
Giéng phao
+ Giéng bang Day 01 | Cap boc PP Lgp = 30,05 M; Dcap =11 mm
+ Giéng ludn Day 01 Lgp = 30,05 m; Dgg= 10 mm
Giéng chi
+ Giéng bang Day PP Lgc = 33,25 mM; Deap = 18 mm, Dgg = 22 mm
+ Giéng ludn Day PP Lgc = 33,25 m; Dgg= 10 mm
Giéng tréng
+ Giéng trong trén | Day 02 | Cap boc PP | Lgt= 24,00 m; Dcap= 11 mm, Dge= 17 mm
+ Giéng tréng dwéi | Day | 02 | Capboc PP | |\ =24,00 m; Deap= 16 mm, Dy = 22 mm
Day doi Day 02 | Céap boc day Lag = 110,00 m; Dgg= 80 mm
Day kéo Day 02 | Cap boc day Lak = 500,00 m, Dgk = 16 mm
Phao Qua 39 PVC ® =200 mm; ® = 250 mm
Chila Vién | 182 Pb Le=90 mm, gc. =822 ¢g
Chi xich m 19 Fe Imx X Bmx X dmx=63 mm x 37 mm x 11 mm
0im=23609
Ma ni Céi 4 Fe dmn = 14 mm
Khoa xoay Cai 12 Fe dix = 20 mm
CHU DAN:

1) Cong suét tau: 250 cv — 350 cv

23



B.2 Nhém 2
Bang B.2 - Thong ké trang bi toan bé lwéi kéo ddi nhom 2 2
Tén goi Bgrr]\hvi qu;:'g Vat liéu Quy cach
Ao luoi:
. . 2a =240 mm, 2a = 480 mm;
- canh luoi 01 PE 700D/10 x 3, PP D = 5 mm
2a =240 mm, 2a = 160 mm, 2a =120 mm,
e | o | e |FCfomminzgimmze-sonmza-
700D/10 x 3, 700D/7 x 3, 380D/6 x 3
- Put lwéi 01 PE 2a =40 mm; 700D/5 x 3
Giéng phao
+ Giéng bang Day 01 PP Lgp = 46,08 m; Dgg= 28 mm
+ Giéng bubc phao | Day 01 PP Lgp = 46,08 m; Dgg= 14 mm
Giéng chi
+ Gieng bang Day 01 PP Lgc = 53,68 m; Dyg = 45 mm bén tet
+ Giéng ludn Day 01 PP Lgc = 53,68 m; Dgg= 14 mm
Giéng tréng
+ Giéng trong trén Day 02 | Capboc PP | Lgt=50,00 m; Dcap=16 mm, Dgit = 24 mm
+ Giéng trong duw¢i | Day 02 | Cap boc PP | Lgw =50,00 M; Dcap= 16 mm, Dg = 45 mm
Day dadi Day 02 PP Lagg = 500,00 m; Dgg = 45 mm bén tét
Day kéo Day 02 | Cap boc PP Lak = 600,00 m, Dgk = 16 mm
Phao Qua 45 PVC ® =200 mm; ® = 250 mm
Chi Vién 50 | Chi boc Inox Lc =100 mm, gc.=1300g
Chi xich m 70 Fo lmx X Bmx X dmx=63 mm x 37 mm x 11 mm
gim=2360g
Ma ni Cai 18 Fe dmn =20 mm
Khoéa xoay Céi 18 Fe dix = 20 mm
Chir A Cai 02 Fe dea = 20 mm
CHU DAN:

2 Cong suat tau 765 cv — 765 cv
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B.3 Nhém 3
Bang B.3 - Théng ké trang bi toan bd Iwéi kéo déi nhom 3 2
Tén goi por Vi qu;g Vat lidu Quy cach

Ao luwoi:

- Canh Iu6i o1 PE 2a = 240 mm, 2a = 480 mm;

700D/15 x 3, PP ® =5 mm
2a =480, 2a =240 mm, 2a =120 mm, 2a =
PP D =5 mm, 700D/15 x 3, 380D/5 x 3

- Put lw&i 01 PE 2a =40 mm; 700D/5 x 3
Giéng phao

+ Giéng bang Day 01 PP Lgp = 50,38 m; Dgg= 26 mm

+ Giéng budc phao | Day 01 PP Lgp = 50,38 m; Dgg= 14 mm
Giéng chi

+ Gieng bang Day 01 PP Lgc = 60,36 m; Dgg = 35 mm bén tet

+ Giéng ludn Day 01 PP Lgc = 60,36 m; Dgg= 14 mm
Giéng tréng

+ Giéng tréng trén | Day | 02 | Cap boc PP | Lgt = 50,00 m; Deap= 16 mm, Dgy = 24 mm
+ Giéng trobng dwdi | Day | 02 | Cap boc PP | Lga = 50,00 m; Deap= 16 mm, Dgg = 45 mm

Day doi Day 02 PP Lgs = 600,00 m; Dgg = 45 mm bén tét

Day kéo Day 02 | Cap boc PP Lak = 800,00 m, Dgk = 18 mm

Phao Qua 49 PVC ® =200 mm; ® = 250 mm

Chi Vién 58 | Chi boc Inox Lc=100mm, gc.=1300g

Chi xich m 76 Fo Imx X Bmx X dmx=63 mm x 37 mm x 11 mm
0m=2360g

Ma ni Céi 18 Fe dmn = 20 mm

Khoa xoay Cai 18 Fe dix = 20 mm

Chir A Cai 02 Fe dea =20 mm

CHU DAN:
3 Cong suat tau 952 cv — 950 cv.
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B.4 Nhém 4
Bang B.4 - Théng ké trang bi toan bé Iwéi kéo déi nhom 4 4
Tén goi Btc;’:hvi Iu’i’?lg Vat liéu Quy cach
Ao lwdi:
. . 2a =240 mm, 2a = 480 mm,;
- canh luoi 01 PE 700D/16 x 5, 700D/10 x 3
2a =480, 2a =240 mm, 2a =160 mm, 2a =
T e T e ks ot
700D/16 x 5, 700D/10 x 3, 380D/5 x 3
- Put lwéi 01 PE 2a =40 mm; 700D/5 x 3
Giéng phao
+ Giéng bang Day 01 PP Lgp = 56,58 m; Dgg= 28 mm
+ Giéng budc phao | Day 01 PP Lgp = 56,58 m; Dgg= 14 mm
Giéng chi
+ Giéng bang Day 01 PP Lgc = 64,18 m; Dgg = 45 mm bén tét
+ Gieng ludn Day 01 PP Lgc = 64,18 m; Dgg= 14 mm
Giéng tréng
+ Giéng trong trén Day 02 | Capboc PP | Lgt=60,00 m; Dcap= 16 mm, Dg = 24 mm
+ Giéng trong du¢i | Day 02 | Cap boc PP | Lgw = 60,00 M; Dcap= 16 mm, Dgq = 45 mm
Day dadi Day 02 PP Lgg = 650,00 m; Dgg = 45 mm bén tét
Day kéo Day 02 | Cap boc PP Lak = 800,00 m, Dgk = 18 mm
Phao Qua 51 PVC ® =200 mm; ® = 250 mm
Chi Vién 61 | Chiboc Inox Lc =100 mm, gc=1300¢g
Chi xich m 79 Fo lmx X Bmx X dmx=63 mm x 37 mm x 11 mm
gim=2360g
Ma ni Cai 18 Fe dmn =20 mm
Khoa xoay Céi 18 Fe dix = 20 mm
Chir A Cai 02 Fe dea = 20 mm
CHU DAN:

4) Cong suat tau 1 200 cv - 1 200 cv.
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Phu luc C
(Tham khao)
Cat, dan va lap rap ao lwéi kéo doéi tang day

W

Hwéng cat

C.1 Catva lap rap 4o lwoi

NN
TR

—
Hwéng cat

00
L

(XK
S

a) Cat dirng b) Cat ngang c) Cat chu ky 1-0

QX
OOOOOOON0 R
IV, SRRBREENALNNLS
VNI, R RRRER AR
S RO
00066048 AN AN
" }‘ NN/ Rt
e
‘Q“““ “‘Q QUL

a) Cat chu ky 3-1 b) Cat chu ky 2-1 c) Cat chu ky 1-1 d) Cat chu ky 1+1
9 9
B
YRR
WOOOOOON

B0

d) Ghép dan 2 mat lwéity 18 1/2  e) Ghép dan ¥ mat lwéi ty 1é 1/1 f) Nat dan
Hinh C.1 - Cat va lap rap 4o |wéi
C.2 Dan lwéi
&
‘- -9 9
a) Pan bién chu ky 2’11 b) Ban bién chu ky 2’+1 c) Pan bién chu ky 1-0
(nhap mat lwéi) (hé& mat lwéi)

Hinh C.2 - Pan 4o lwéi
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c) Swon dut lw&i

Hinh C.3 - Lap rap 4o |woi

C.4 Cat, lap rap va dan cac phan ao lwéi kéo doi @

CHU DAN:
3 MAu lwdi kéo ddi vung bién Tay Nam B9, tau 765 cv - 765 cv

C.4.1 Cat, lap rap va dan lwéi phan canh lwéi

C.4.1.1 Cattadm lwéi canh én phao

2a =240 mm

52 (2

PE 700D/10 x 3

105 @

/

104 @

2a =240 mm

PE 700D/10 x 3

104 @

104 @
s 2a =240 mm s Ghép dan
o~ o Y% mat lwdi
Ln n
PE 700D/10 x 3
104 @
o - ~
n
2a =240 mm
PE 700D/10 x 3
104 @
CHU DAN:

(1) S6 mét lwdi chiéu rong
(2) S6 mét lwéi chidu cao

Hinh C.4.1 - Cat tam lwéi canh én phao
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C4.1.2

TCVN
Cat tdm lwéi canh phao
221 @
0 2a =240 mm 0 Ghép dan 0
< 3 Y mat lwoi ©
@ PE 700D/10 x 3 S
221 @ PE 700D/10 x 3
222 @
T 04O 104 11750
< 2a =240 mm 2a =240 mm 2a =240 mm
~ ~ - - Ve ~
n B \ ' A 1
3 N PE 700D/10 x 3 © N PE 700D/10 x 3 © PE 700D/10 x 3 v
1175@ 1175® 104 @
CHU DAN:

(1) S6 mét lwdi chiéu rong
(2) S6 mét lwdi chiéu cao

Hinh C.4.2 - Cat tdm lwéi canh phao
C.4.1.3 Cat tam lwéi tam giac canh phao

1
15 @ 15 (1)707 70/
chepaanemativsl [ 5] =\<7 = N\
= "0 15 ® 15 @
CHU DAN:

(1) S6 mét lwdi chiéu rong
(2) S6 mét lwdi chiéu cao

Hinh C.4.3 — Cat tam lwéi tam giac canh phao
C.4.1.4 Cattam lwéi canh én chi

80 @
2a =240 mm Ghép dan N
8 g Y2 mat luwGi 2
g <or >
PE 700D/10 x 3
80®

PE 700D/10 x 3
81 ®
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T 80 @
_ 2a =240 mm

P - g

S Q S

2a =240 mm ~
PE 700D/10 x 3 PE 700D/10 x 3
. 80 @
CHU DAN:

80 ®
(1) S6 mét lwéi chiéu rong
(2) S6 mat lwéi chiéu cao

Hinh C.4.4 — Cat tAm lwéi canh én chi
C.4.1.5 Cattadm Iwéi canh chi

186 W
8 2a =240 mm 8 . g
0 o Ghép dan. )
o N 1 mat luoi N
n o
PE 700D/10 x 3
186 W
80 v
2a =240 mm
8 ) ~ > ~
or ~ o ~
o
PE 700D/10 x 3 PE 700D/10 x 3 PE 700D/10 x 3
106.5® 106.5® 80 @M
CHU DAN:

(1) S6 mét lwéi chidu rong
(2) S6 mét lwéi chiéu cao

Hinh C.4.5 — Cat tam lwéi canh chi
C.4.1.6 Pan tAm lw®i chao chi

Dung day PP D = 5 mm dan tdm lwéi chao theo bién theo chu ky 2'+1, 1+1 ¢d kich thuwéc B x Hy X
Bou = 12° x 52° x 19,5°, kich thwéc mét lwéi 2a = 480 mm.

C.4.1.7 Cattam lwéi chan

362 @ 369 W
< 177 1) 185 @ = @ <« ~
Q 2a=240mm &\ PE700D/10x3 9| 9 c 2a=240mm PE 700D/10 X 3

. : 353 @
Hinh C.4.6 — Cat tam lw®i chan
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C.4.2 Catva lap rap than lwéi

C.4.2.1 Catvadanthanl
C.4.2.1.1 Céatlwdithan 1

TCVN.......:2018

S dung 1 tAm lwéi cé kich thuwdc mét lwdi 2a = 240 mm, vat liéu PE 700D/10 x 3, kich thuéc tAm lu i
Ly x By = 125° x 600° cat thdng dirng, cat ngang dwoc 1 tAm lwdi hinh chi¥ nhat c6 kich thwéc Ly x By =

30° x 566°.

C.4.2.1.2 Dan lwdi chao than 1

Dung day PP D = 5 mm dan tdm lwéi chao than 1 hinh chi nhat cé kich thwéc By x Hy = 92° x 15°, kich

thwdc mat lwdi 2a = 480 mm.

C.4.2.1.3 Lép rap phan than 1

1 tdm

1 tAm
566 (U _ 92 ®
= 2a = 240 mm é ?0 2a = 480 mm i
™ PE 700D/10 x 3 - - PPD=5mm A
87 c
5'S U
o T
o C
e
[OIR7]
2a=480 mm~_ 9220 PP ®=5mm

30

2a =240 mm
CHU DAN:
(1) S6 mét lwdi chidu rong

(2) S6 mét lwdi chiéu cao

S
m

5661

PE 700D/10 x 3

Hinh C.4.7 - Lap rap phan than 1

C.4.2.2 Catvalap rap than 2

1170 ®
2a =160 mm

PE 700D/7 x 3
1170 W

302

30 @

600 @)
< 2a=160mm 7

o
< PE 700D/7 x 3

30@

570 @

30 @

Ghép dan _
Yo mat lwdi =
o
— = ™
PE 700D/7 x 3
1171 @
570 @ 600 @

T 2a=160mm
o

PE 700D/7 x 3
600 @

< 2a=160mm
* PE 700D/7 x 3 v
570 @
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600 @ 600 @
s 2a =160 mm 2a =160 mm
o Q v,
™ PE 700D/7 x 3 PE 700D/7 x 3
570 @ 570 @
CHU DAN:

(1) S6 mat lwéi chiéu rong
(2) S& mét lwéi chidu cao

C.4.2.3 Catvalaprap than 3

1460 @
2a =120 mm

PE 700D/7 x 3
1 4600

60 @
60 @

760 @

2a =120 mm

Q aY
PE 700D/7 x 3

<
\

60 @

700 @

/

Ghép ding swon quén 2a=160mm
bién chukycat1-1

PE 700D/7 x3 o

>

1140 @

Hinh C.4.8 — Cét va lap rap than 2

Ghép dan _
Y mat lwéi %

— = (o]

PE 700D/7 x 3
1461 @
700 ® 760 @

g T 2a=120 mm < 2a =120 mm
8 3V

~

PE 700D/7 x 3

PE 700D/7 x 3
760 @

700 @
760 760 1520
g <, 2a=120mm <. 2a=120mm 7/ Ghép ding swon quan g 2a=120mm
o o ‘A . Z ~ '
3 < PE 700D/7 x 3 PE 700D/7 x 3 bienchukycdtl-1 9| .\ PE700D/7x3 «
700 @ 700 M = o
. 1400 ®
CHU DAN:
(1) S6 mat lwéi chiéu rong
(2) S6 méat lwéi chiéu cao
Hinh C.4.9 — Céat va lap rap than 3
C.4.2.4 Catvalaprap than 4
1974 M ) @
2a =80 mm f‘he'? darj. 8
Q © L5 mat lwdi ©
~ PE 380D/6 x 3 H = N
1974 PE 380D/6 x 3
1975 ®
1050 @ 924 1050 W
) <, 2a=80mm S T 2a=80mm 2a=80mm
] PE 380D/6 x 3 = g v ‘
— X o PE 380D/6x3 \* PE 380D/6 x 3 v
924 @ 1050 @ 924 @
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1050 @ 1050 @
s < 2a=80mm < 2a=80mm T/ Ghépding swon quén s 2a=80mm .
© Q Q biénchukycat1-1 o < .
ﬁ PE 380D/6 x 3 PE 380D/6 x 3 « PE 380D/6 X3 o
924 ® 924 ® = TN
1848 ™
CHU DAN:
(1) S6 mét lwéi chiéu rong
(2) S6 méat lwdi chidu cao
Hinh C.4.10 — Cét va |ap rap than 4
C.4.2.5 Catvalaprapthans
2 0440
_ 2a =60 mm Ghépdan
$ 0 2 mat lugi =
[{e] o
< PE 380D/6 x 3 = = ©
2044 @ PE 380D/6 x 3
2045
0
()
—

168 @

966 W

|
1.078 ® 966 1078 ®
k 2a =60 mm / T/\ 2a60mm(\\ 2a =60 mm /
~PE 380D/6 x3 ™ - N pE3soDisx3 =\ PE380D/6 X3~
966 @ 1078 @
/

1078 ® 1078 ®
8 _ 2a=60mm ~ _ 2a=60mm ~/ Ghépding suon quén g 2a =60 mm
o) \ ! \ - biénchukycat1-1 o ~
Q _PE380D/6X3 ™ ~PE 380D/6 x 3 2 PE 380D/6 x 3
—
966 = ST
CHU DAN: 1932®
(1) S6 méat lwéi chiéu rong
(2) S6 méat lwéi chidu cao
Hinh C.4.11 — Cat va lap rap than 5
C.4.2.6 Catvalaprapthan6
1 8001
- 2a =50 mm Ghep dan s
% @ ¥ mat lwoi ©
9 PE 380D/6 X 3 ~ = 3
1800 @

PE 380D/6 x 3

1801 ™
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834 ™ 966 W
~ 2a=50mm <« 2a=50mm )
’ \ ~
™~ PE380D/6Xx3 < PE 380D/6 x 3
966 ® 834 ®
966 966 ©
8 < 2a=50mm ~ < 2a=50mm w/ Ghépding swon quan o 2a =50 mm
® ' ! ) ’ biénchukycat1-1
9 < PE 380D/6 x 3 ™ <~ PE 380D/6 x 3 ™ y § PE 380D/6 x 3 ~
834 ® 834 ® = RN
1668
CHU DAN:
(1) S6 mat lwéi chiéu rong
(2) S6 mat lwéi chiéu cao
Hinh C.4.12 — Cat va |ap rap than 6
C.4.2.7 Catvalaprap than7
1506 @
. 2a =40 mm < Ghép dan o
® ™ Ymétlvdi o
N PE 380D/6 X 3 S — N
~
1506 @ PE 380D/6 X 3
1507 @
834 M 672 O 834 @
S| \n m@teemm o 2 ~ 2az4omm <\ 2a=40mm
- ’ \ ’
S <~PE 380D/6 x3 ™ S ™~ pE3soD/6x3 *\ PE380D/6x3 "
672 @ 834 @ 672 @
834 O 1668 @
8 < 2a=40mm w~ ~/ Ghép dirng suon quan 2a =40 mm
o ‘ : '/ biénchukycit1-1 »| < ~
N <~ PE 380D/6 x 3 ™ S PE 380D/6 X 3 %
672 @ 672 @ = o
CHU DAN:

(1) S6 mat lwéi chiéu rong

(2) S6 méat lwéi chiéu cao

C.4.2.8 Catvalaprap than 8

1344 O

Hinh C.4.13 — Cat va lap rap than 7

11720

D 2a=35mm < Ghép dan %‘O

s 0 1 mét i

0 PE 380D/6 x 3 9 cmatieet g
11720
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{

672 W
™~ 2a=35mm (\ 2a=35mm :\

500 W

258 @

258 @

<
™ PE 380D/6 x 3 PE 380D/6 x 3 ™
672 @ 500 @

6720
~ 2a=35mm +/ Ghépdung suon quan
! biénchukycat1-1

~PE380D/6 X3 ™

~\ PE380D/6EX3 ™~
500 @) -

—

1000 @
CHU DAN:

(1) S6 mét lwéi chiéu rong
(2) S6 mét luéi chidu cao

Hinh C.4.14 — Cat va lap rap than 8

C.4.2.9 Catvalaprapthan9
800 @
~ 2a =30 mm . Ghép dan o
° é Y2 mat luwoi é
S PE 380D/6 x 3 = — =)
800 M

PE 380D/6 x 3

801 W

/

500 @ 300 M 500 M
\/‘ 2a=30mm ™~ 23a=30mm <« 2a =30 mm ™~
’ < ! \ !
< PE 380D/6 x3 ™ ™ PE380D/6x3 <\ PE380D/6Xx3™
300 @

500 W

300 @

300 @

300 ®
500
S <« 2a=30mm ~ Ghép dung swon quén g 2a =30 mm -
= ' ' biénchukycat1-1 o ,
S <~ PE 380D/6 x3 ™~ S PE 380D/6 x 3
300 @ = T
600 ®
CHU DAN:

(1) S6 mét lwéi chiéu rong
(2) S6 mét lwdi chidu cao

Hinh C.4.15 — Cat va lap rap than 9

C.4.3 Catva lap rap dut
C.4.3.1 Cat lwéi phan dut lwéi
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S dung 1 tAm lwdi co6 kich thwédc mat lwdi 2a = 30 mm, vat liéu PE 700D/5 x 3, kich thwéc tAm
lwéi Ly x By = 1 000° x 600° c&t ngang dwoc 1 tAm lwéi hinh chir nhat ¢ kich thwéc Ly x By = 300° x
600°.
C.4.3.2 Lap rap phan dut lwéi

600 @

2a =30 mm
2a =30 mm ) <
g 8 Ghép dirng swon quan °
g S 3
3 3 = 3

PE 700D/5 x 3 PE 700D/5 x 3

600 N
CHU DAN:

(1) S6 mét lwéi chiéu rong
(2) S6 mét lwéi chiéu cao
Hinh C.4.16 - Lap rap dut lwéi kéo doi
C.4.4 Lap rap than lwéi véi lwéi chan va canh chi, 1ap rap cac than Iwéi, 1ap rap than lwéi véi
dut lwéi cua lwéi kéo doi
Lap rap than lwdi voi lwdi chan va canh chi, 18p rap cac than lwdi véi nhau, 1&p rap than lwéi 9 véi dut
lwdi bang cach ghép dan ¥ méat lwdi. Ty Ié 1ap ghép (Xem bang C.1)

Bang C.1 - Ty lé lap rap giira cac phan lwéi

STT Pwong lap rap Ty lé
1 Than lwéi 1 véi lwdi chén - canh chi va ham chi 1/1
2 Than lwdi 1 véi than lwéi 2 5/8
3 Than lwdi 2 véi than lwéi 3 3/4
4 Than Iwdi 3 véi than Iwéi 4 2/3
5 Than Iwdi 4 véi than Iwéi 5 6/7
6 Than Iwdi 5 véi than Iwdi 6 1/1
7 Than Iwdi 6 véi than lwéi 7 1/1
8 Than Iwdi 7 véi than Iwéi 8 1/1
9 Than Iwdi 8 véi than Iwdi 9 1/1
10 | Than lwdi 9 v&i dut ludi 1/1
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Phu luc D
(Tham khao)
Lap rap giéng phao cua lwéi kéo doi

D.1 Lap rap giéng phao vao bién Iwéi chu ky 1 -0, 1 + 1, ham phao

Hinh D.1 - Lap rap giéng phao vao bién Iwéi chu ky 1 -0, 1 + 1, ham phao
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Phu luc E
(Tham khao)
Phao va trang bi phao cua Iwéi kéo doi
E.1 Trang bi phao
E.1.1 CA&u tao phao (xem hinh E.1)

200 | 250

- ~ - S
. 3 g N
\

Hinh E.1 - C4u tao phao

E.1.2 Trang bi phao (xem bang E.1)

Bang E.1 - Cau tao va trang bj phao lwéi kéo doi

i S6 phao
Nhom cong suat tau Vat liéu Qui cach phao qu)Jé
Nhém 1 PVC 39
Nhoém 2 PVC ® =200 mm; 45
Nhém 3 PVC ® =250 mm 49
Nhém 4 PVC 51
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E.2 Lap rap phao

Hinh E.2 — Lap rap phao vao giéng phao
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Phu luc F
(Tham khao)
Lap rap giéng chi cua lwéi kéo doi

F.1 L&p rap giéng chivao bién lwéi chu ky 1-0, 1 + 1, ham chi

Giéng luén

Nut budc
gieng chi

a) Lap rap giéng chi vao bién chu ky 1-0

Giéng ludn 3\

Ngt budc
gieng chi

b) Lap rap giéng chi vao bién lwéichu ky 1 + 1

Hinh F.1 - Lap rap giéng chi vao bién Iwéi chu ky 1 -0, 1 + 1, ham chi
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G.1 Cau tao chi, xich

Phu luc G

(Tham khao)
Cau tao chi, xich va trang bi chi, xich Iw&i kéo doi

TCVN

Chi trang bi cho Iwéi kéo doéi cé dang hinh tréng, khéi lwong 1 300 gam/vién. CAu tao chi (xem hinh

G.1).

CHU DAN:

(1) Kich thwéce chi tinh bang milimét (mm)

Hinh G.1 - CAu tao chi lwéi kéo d6i

1120 @
100 0!
—

Xich trang bi cho luéi kéo d6i 1a xich Inox, dwerng kinh 11 mm. C4u tao xich (xem hinh G.2).

CHU DAN:

-
N

370

63D

11@

(1) Kich thwéce xich tinh b&ng milimét (mm)

G.2 Trang bi chi, xich

G.2.1 Trang bi chi

Céch trang bi chi luéi kéo ddi cho tirng nhdm céng suét tau (xem bang G.1)

Hinh G.2 - Cau tao xich lwéi kéo doi

Bang G.1 - Trang bi chi lwéi kéo doi

E—ae—n )

Quy cach chi Téng s6 vién
Nhom cong suat tau Le 9e chi
mm g vién
Nhom 1 90 822 182
Nhom 2 50
Nhom 3 100 1300 58
Nhom 4 61

G.2.2 Trang bi xich

CAch trang bi chi lwdi kéo ddi cho tirng nhdm cong suét tau (xem bang G.2)
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Bang G.2 - Trang bi xich lwéi kéo doi

Quy cach xich Téng chiéu dai Téng khdi
Nhém céng suét tau lmxx Bmx X dmx | Kh6i Iwgng 1 m xich lwong xich
mm kg m kg
Nhém 1 19,00 44,84
Nhém 2 70,00 165,20
63x37x11 2,36
Nhém 3 76,00 173,36
Nhém 4 79,00 186,44
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Phu luc H
(Tham khao)
Lap rap chi, xich va trang thiét bj phu tung

H.1 Lap rap chi, xich

Ludn chi hinh tréng, vong khuyén phan té day xich vao day giéng PP bén tét, sau d6 tién hanh phan t6
day xich tai vi tri da dwoc danh dau trwdc d6. Khodng cach hai vién chi phu thudc vao cach trang bj
chi cho trng lwéi (xem hinh H1).

Phan té day xich, dung day PP duweng kinh 6 mm ludn vao day PP bén tét tai hai dau vong khuyén
phan t6 day xich. Khoang cach 2 phan té la 150 mm (xem hinh H.1).

150

25 W
& D
SSPUN SN (SN ))‘,z\‘ 2

5

DR 2 S
\'7 Ny
| |

Hinh H.1 - Lap chi, xich vao day giéng chi

/7777777777777
/7777777777777

=
SO, Gz‘/)

Hinh H.2 - Lap chi, xich, day giéng chi vao lwéi
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Phu luc |
(Tham khao)
So dd6 mé ta quéa trinh tha lwéi

.1 So do6 md ta qua trinh tha lwéi

Ce >— (B

(Ao (Ao
(A D
(B >

CHU DAN:
A Tau chinh;
B Tau phu.

Hinh 1.1 - Sor d6 mé ta qua trinh tha lw&i
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J.1 So do thu lwoi

CHU DAN:
A Tau chinh;
B Tau phu.

Phu luc J
(Tham khao)
So doé thu lwéi

Hinh J.1 - So’ do thu lwéi
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